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@ Hufschutz fur Pferde sowie Verfahren zum Anbringen eines soichen Hufschutzes 

(§) Die Erfindung bezleht sich auf einen neuartigen Hufschutz 
fur Pferde. Dieser ist nagellos durch Kleben und/oder 
Schwei^n an dem Huf bzw. an der dortigen Hufflache 
befestigt 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Hufschutz ge- 
maB Oberbegriff Patentanspmch 1 sowie auf ein Ver- 
fahren gemaU Oberbegriff Patentanspmch 13. 5 

Als Hufschutz werden bei Pferden bisher ausnahms- 
los Hi^eisen verwendet, die mit Nageb am Huf befe- 
stigt werden. Diese bisherige Technik ist nicht unproble- 
matisch und fOhrt auch vielfach zu Verletzungen des 
Hufes beim Ersetzen eines Hufeisens. 10 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen neuartigen Huf- 
schutz sowie ein Verfahren zum Anbringen dieses Huf- 
schutzes aufzuzeigen, der bzw. das die Nachteile des 
Standes der Technik vermeidet 

Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Hufschutz entspre- 15 
chend dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 
1 bzw. ein Verfahren entsprechend dem kennzeichnen- 
den Teil des Patentanspruches 13 ausgebildet 

Bei der Erfindung erfolgt die Anbringung des aus 
Kunststoff bestehenden Hufschutzes nagellos, dh. 20 
durch Kleben und/oder SchweiBen. 

Bei einer AusfOhrungsform der Erfindung ist zwi- 
schen dem Hufschutz und dem Huf cine Zwischenlage 
vorgesehen, die in gewissen Grenzen einen Dicken-Aus- 
gleich ermdglicht, um eine flachige Verbindung sowohl 25 
am Hufschutz als auch an der Hufflache sicherzustellen. 
Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist die Zwischenlage von einer Klettbandverbindung ge- 
bildet,die aus wenigstens einem Flauschband und einem 
Haftband besteht. wobei eines dieser Elemente flachig 30 
mit der Hufflache und das andere Element flachig mit 
dem Hufschutz verbunden ist, und zwar vorzugsweise 
durch Kieben. 

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche. Die Erfindung wird im Folgenden an- 35 
hand der Figiu-en an einem Ausfuhrungsbeispiel naher 
erliutert Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung eine Draufsicht 
auf einen Pferdehuf, zusammen mit dem an diesem Pfer- 
dehuf befestigten Kunststoff-Hufschutz und dessen Be- 40 
festigung; 

Fig. 2 in vereinfachter Darstellung einen Schnitt 
durch den Pferdehuf mit dem nagelfreien Kunststoff- 
Hufschutz. 

In den Figuren ist 1 der Fufi eines Pferdes mit dem 45 
Pferdehuf Z An letzterem ist anstelle des herk(3nunli- 
chen Hufeisens ein Hufschutz 3 nagellos in der nachste- 
hend noch n^er beschriebenen Weise befestigt Der 
Hufschutz 3 ist aus Kimststoff gefertigt, und zwar ab- 
hangig vom Anwendungsfal! aus einem thermoplasti- 50 
schen Kunststoff (beispielsweise PA, POM) oder aus 
einem duroplastischen Kunststoff (beispielsweise Poly- 
ester, Vinylester, Phenol). 

Bei der dargestellen Ausfuhrungsform entspricht der 
Hufschutz 3 in seiner Formgebung im wesentlichen ei- 55 
nem Hufeisen und ist in seiner GroBe und Form in etwa 
dem Pferdehuf 2 bzw. der dortigen Hufflache 2' ange- 
paBt Die Herstellung erfolgt beispielsweise durch 
Spritzformen oder SpritzgieBen, insbesondere bei ther- 
moplastischen Kunststoffen. Insbesondere bei duropla- so 
stischen Kunststoffen erfolgt die Herstellung des Huf- 
schutzes 3 beispielsweise aus einem Ausgangsmaterial 
durch spanende Formgebung. Bei Anbringen des Huf- 
schutzes an den Pferdehuf kann dann eine genaue An- 
passung erfolgen, beispielsweise durch spanende Form- 65 
gebung. 

Die Befestigung des Hufschutzes 3 am Pferdehuf 2 
erfolgt ohne NSgel, und zwar durch eine Klettbandver- 
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bindung 4, die in an sich bekannter Weise aus einem 
Flauschband 5 und aus einem Haft- oder Pilzband 6 
besteht Es eignet sich hierbei insbesondere eine Klett- 
bandverbindung 4, wie sie auch in anderen Bereichen 
der Technik, beispielsweise im Flugzeugbau zum Befe- 
stigen von Kabinen-Innenausstattungselementen Qblich 
ist 

Eines der beiden Bander bzw. Elemente des Klett- 
bandverschluBes 4, und zwar bei der dargestellten Aus- 
fuhrungsform das Flauschband 5 ist durch Verkleben an 
der vorher priparierten HuffiEche 2' befestigt Als Kle- 
ber wird ein Kleber verwendet, der dieses Flauschband 
5 mit dem Pferdehuf 2 verbindet Es eignen sich insbe- 
sondere Zwei-Komponenten-Kleber und dabei speziell 
Acryl-Kleber. Das andere Element der Klettbandver- 
bindung 4, namlich bei der dargestellten Ausfuhrungs- 
form das Haft- oder Pilzband 6, ist mit einem geeigne- 
ten, an den Kunststoff des Hufschutzes 3 angepaBten 
Kleber mit diesem Hufschutz verbunden. Grundsatzlich 
eignet sich fur die Befestigung des Haftbandes am Huf- 
schutz 3 auch ein Acryl-Kleber. 

Die Verwendung der Klettbandverbindung 4 hat u. a. 
den Vorteil, daB durch das Klettband eine flachige Ver- 
bindung sowohl an der Hufflache 2' als auch an dem 
Hufschutz 3 gewahrleistet ist und daB weiterhin zwi- 
schen dem Huf 2 und dem Hufschutz 3 trotz der festen 
Verbindung eine in gewissen Grenzen nachgiebige und 
einen Dickenausgleich ermoglichende Zwischenlage ge- 
bildet ist, die insbesondere auch gewahrleistet, daB die 
eigentlichen Klebeverbindungen 7 und 8 weitestgehend 
frei von in der Ebene dieser Verbindungen wirkenden 
Spannimgen bzw. Kraften sind und daB zwischen dem 
Hufschutz 3 und dem Huf 2 auftretende Krafte, insbe- 
sondere auch Zugkrafte weitestgehend gleichmaBig 
fibertragen werden und partielle Kraftekonzentratio- 
nen vermieden sind. 

FQr die Herstellung des Flauschbandes 5 und des 
Haftbandes 6 werden beispielsweise Kunststoff-Textil- 
materialien, vorzugsweise PA/PP- Verbindungen ver- 
wendet Far die Klebeverbindungen 7 und 8 zwischen 
Huf- und angrenzendem Element (bei der dargestellten 
AusfOhrungsform Flauschband 5) der Klettbandverbin- 
dung wird ein Kleber verwendet der fur die Klebever- 
bindung 7 zwischen natOrlichem Horn und PA/PP-Ver- 
bindungen mit angestrebter Vemetzung geeignet ist, 
und zwar bei einer zumutbaren Aushartezeit 

FQr die Klebeverbindung 8 zwischen dem Hufschutz 
3 und dem anderen Element der Klettbandverbindung 
(bet der vorliegenden AusfOhrungsform Haftband 6) 
wird dann ein Kleber verwendet, der filr die Verwen- 
dung zwischen PA/PP-Verbindungen und dem fOr den 
Hufschutz 3 verwendeten Kunststoff geeignet ist und 
ebenfalls erne gebrauchsfahige Aushartzeit aufweist 

Das Anbringen des Hufschutzes 3 erfolgt in der Wei- 
se, daB zunachst der Huf 2 nach den herkOmmlichen 
Verfahren bearbeitet und beschnitten wird Anschlie- 
Bend wird der als Rohling vorliegende Hufschutz 3 an 
die individuelle Form des Pferdehufes 2 durch spanende 
Formgebung angepaBt Das Haftband 6 wird dann mit 
dem vemetzenden Kleber an einer Oberflachenseite 
des Hufschutzes 3 vollflachig befestigt, und zwar derart, 
daB sich dieses Haftband 6 fiber die gesamte LSnge des 
Hufschutzes erstreckt 

Der Hufschutz 3 ist bei der dargestellten Ausfuh- 
rungsform als eine U-fdrmige Platte ausgebildet, und 
zwar derart, daB er sowohl an der dem Huf 2 zugewand- 
ten Seite als auch an der dem Huf 2 abgewandten Un- 
terseite eben ausgefOhrt ist Grundsatzlich besteht auch 
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die Moglichkeit, den Hufschutz 2 an diesen Oberfla- 
chenseiten mit einer Profilierung zu versehea 

Der Huf 2 bzw. die dortige Flache 2' wird gereinigt, 
anschliefiend mit einem geeigneten Mittel. beispielswei- 
se mit Aceton entfettet und an der fur die Befestigung 5 
des Hufschutzes 3 vorgesehenen Flache begradigt An- 
schlieBend wird das Flauschband 5 flachig mit der Fla- 
che 2' verklebt, und zwar durch Aufbringen des KJebers 
auf die Flache 2' und durch Auflegen des Flauschbandes 
innerhalb der offenen Zeit des Klebers {Verarbeitungs- 10 
zeit). Das Flauschband 5 besitzt eine Lange, die gleich 
der Lange des Haf tbandes 6 ist Nach dem Abbinden der 
verwendeten Kleber wird der Hufschuu 3 mit dem Huf 
2 durch Verkletten des Flauschbandes 5 mit dem Haft- 
band 6 verbundea 15 

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausftlh- 
rungsbeispiel beschriebea Es versteht sich, daB zahlrei- 
che Anderungen sowie Abwandiungen mdglich sind, oh- 
ne daB dadurch der der Neuerung zugrundeliegende 
Erfindungsgedanke verlassen wird. 20 

So besteht grundsatzlich die Mdglichlceit, unter Ver- 
wendung eines geeigneten Klebers, der sowohl eine 
Vemetzung mit dem natfirlichen Horn des Pferdehufes 
2 als auch mit dem Kunststoffmaterial des Hufschutzes 3 
bewirkt, diesen Hufschutz unmittelbar durch Verkleben 25 
auf dem Pferdehuf 2 bzw. auf der dortigen Flache 2', 
beispielsweise durch einen Acryl-KIeber oder einen 
ahnlichen vernetzenden Kleber zu befestigen. Auch ein 
VerschweiBen des aus Kunststoff gefertigten Huf- 
schutzes 3 mit dem Huf 2 des Pferdes, z. B. ein Hochfre- 30 
quenz-SchweiBen, Schmelz*SchweiBen oder Ultra- 
schall-SchweiBen ist denkbar. 

Bezugszeichenliste 

35 

IFuB 

2 Pferdehuf 
2' Hufflache 

3 Hufschutz 

4 Klettbandverbindung 40 

5 Flauschband 
6Haftband 

7, 8 Klebeverbindung 

Patentanspruche 45 

1. Hufschutz f0r Pferde, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hufschutz (3) nagellos durch Kleben und/ 
Oder SchwelBen an dem Huf (2) bzw. an der dorti- 
gen HufflSche (2') befestigt ist 50 

2. Hufschutz nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus Kunststoff gef ertigt ist 

3. Hufschutz nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er aus einem thermopiastischen 
Kunststoff, beispielsweise aus PA, POM gefertigt 55 
ist 

4. Hufschutz nach Anspruch 2, dadurch gekenn* 
zeichnet, daB er aus einem duroplastischen Kunst- 
stoff, beispielsweise aus Polyester, Vinylester oder 
Phenol gefertigt ist 60 

5. Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB er im we- 
sentlichen U-formig, vorzugsweise als U-fdrmige 
Platte ausgefOhrtist 

6. Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- es 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB er mit einem 
vernetzenden Kleber direkt mit dem Huf- bzw. mit 
der dortigen, priparierten, d. h. insbesondere gerei- 
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nigten, entfetteten und begradigten Flache (2^ ver- 
bunden ist 

7. Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB er direkt mit 
dem Huf (2) bzw. mit der dortigen, praparierten, 
dh. insbesondere gereinigten, entfetteten und/ 
Oder begradigten HufflSche (2) durch SchweiBen, 
beispielsweise durch HF-SchweiBen, Schmelz- 
SchweiBen oder Ultraschall-SchweiBen verbunden 
ist 

8. Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Huf (2) und dem Hufschutz (3) eine Zwischen- 
lage vorgesehen, die Dicken-Ausgleich ermdglicht 

9. Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB er Qber eine 
Klettbandverbindung (4) mit dem Huf (2) bzw. mit 
der dortigen Huffl^che (2^) verbunden ist 

10. Hufschutz nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klettbandverbindung (4) von we- 
nigstens zwei Elementen, n^mlich von wenigstens 
einem Flauschband (5) und wenigstens einem Haft- 
band (6) gebUdet ist, und daB ein Element, beispiels- 
weise das Flauschband (5), iiber eine erste Verbin- 
dung (7) mit dem Huf (2) bzw. mit der dortigen 
vorzugsweise praparierten, d. h. beispielsweise ge- 
reinigten und/oder entfetteten und/oder begradig- 
ten Hufflache {2') flachig verbunden ist, und daB das 
andere Element, beispielsweise das Haftband (6), 
uber eine zweite Verbindung (8) flachig mit dem 
Hufschutz (3) verbunden ist 

1 1. Hufschutz nach emem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die erste 
und/oder zweite Verbindung (7, 8) eine Klebever- 
bindung vorzugsweise unter Verwendung eines 
vernetzenden Klebers sind. 

\Z Hufschutz nach einem der vorhergehenden An- 
sprfiche, dadurch gekennzeichnet, daB ffir die Kle- 
beverbindung mit dem Huf (2) bzw. der dortigen 
Flache ein vorzugsweise vernetzender Kleber ver- 
wendet wird, der eine Klebeverbindimg zwischen 
dem haturlichen Horn des Huf es (2) und dem Mate- 
xial des angrenzenden Elementes der Klettband- 
verbindung (4) oder mit dem Material des Huf- 
schutzes (3) ermdglicht 

13. Verfahren zum Aufbrii^en eines Hufschutzes 
auf den Huf (2) eines Pferdes, bei dem (Verfahren) 
die Hufflache (20 gereimgt und/oder begradigt 
wird und anschlieBend an der so praparierten Huf- 
flache der Hufschutz befestigt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Hufschutz (3) nagellos durch 
Kleben und/oder SchweiBen an der praparierten 
Hufflache befestigt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Huf bzw. die Hufflache (2') beim 
Praparieren unter Verwendimg eines geeigneten 
Fett-L6sers, beispielsweise unter Verwendung von 
Aceton entfettet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB zum Verkleben am Huf bzw. 
an der Hufflache (2') ein vorzugsweise vernetzen- 
der Kleber verwendet wird, der gesundheitsver- 
traglich ist sowie eine Klebeverbindung mit dem 
naturlichen Horn des Hufes eingeht 

16. Verfahren nach Anspruch 15, gekennzeichnet 
durch die Verwendung eines Acryl-Klebers. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
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dem Huf (2) und dem Hufschutz (3) eine Zwischen- 
lage eingebracht wird, die Dicken*Ausgleich er- 

mdglicht 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Verbin- 5 
dung zwischen dem Hufschutz und dem Huf uber 
wenigstens eine Klettbandverbindung (4) erfolgt, 
und daB hierfiir auf den Huf bzw. die Hufflache 
wemgstens ein erstes Element, beispielsweise ein 
Flauschband (5) oder ein Haftband (6) und am Huf- 10 
schutz (3) wenigstens ein zweites Element der 
Klettbandverbindung (4) flachig befestigt wird, bei- 
spielsweise ein Haftband (6) oder Flauschband (5). 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestigung der Elemente der t5 
Klettbandverbindung durch Kleben erfolgt 
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